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Glockeng uss Das dlteste und heute noch grundlegende

Formgebungsverfahren (Urformen) kann
Grundlehrgang mit den INSTRUCTA -

Giessereilehrgeraten praxisnah im
Klassenraum durch Schiiler
und Auszubildende ausgefiihrt werden.

Es ist fUr jeden Schiler faszinierend, wie
mit Giessereisand eine derart saubere Form
hergestellt werden kann. Ebenso beeindruckt
ihn erfahrungsgemaB der Umgang mit dem
schweren, geschmolzenen Metall.
Neuzeitliche, sandabstoBende Epoxydharz-
Modelle machen die Lehrgerate besonders
praxisgerecht. Ausfuhrliche Arbeitsblatter
fir Lehrer und Schiler erleichtern den
Lektionsaufbau.

Das Grundlehrgerat ,Glockenguss" enthalt
drei Modelle:

Die Glocke als Natur- bzw. einteiliges Modell

Der Amboss als geteiltes, asymmetrisches
Modell mit groBer Masse, speziell geeignet
zur Demonstration von Lunkerbildung.

Der Anker als geteiltes, symmetrisches
Modell, zeigt mit seinen geringen Wandstarken
die Grenzen des Sandgussverfahrens.

; 5 - =
links: Amboss mit kleinem Einguss = Lunkerbildung

rechts: Amboss mit groBem Einguss = lunkerfreier Guss . . . . e
Die verwendete Legierung ist eine ungiftige

blei- und zinkfreie Speziallegierung,
Schmelzpunkt 238 ©°C, entspricht in Ihren
Grundeigenschaften dem Stahlguss (starker
Schwund, nicht schwingungsdampfend, zah).
Mit dem Glockenguss kann das neuzeitliche
Speiser-Eingussverfahren (Verringerung des
Kreislaufmaterials) demonstriert werden.

Formkastenpaar mit Ankermodell

Alle Lehrgerite werden komplett und
einsatzfertig inklusive reichlich
bemessenem Material geliefert.

Glockenguss, Grundlehrgang im Koffer,
bestehend aus:

Ober- und Unterkasten mit Formplatte, drei
Modelle (Glocke, Amboss und Anker)
Glockenkldppel, Formwerkzeugen, Trennmittel,
Thermometer, GieBpfanne mit 3 kg INSTRUCTA-
Legierung (Schmelzpunkt 238°C), 2 kg
Ersatzlegierung, Arbeitsblatter fir Lehrer und F
Schiler, 15 kg Formsand in separatem Behalter. Lehrgerdt Glockenguss, M010106
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a fertige Reduziel-‘gt(]ck, Ei.ngjulsse und
Steigern noch nicht entfernt

Alle Lehrgerate werden komplett und
einsatzfertig inklusive reichlich
bemessenem Material geliefert.

Giesserei, Aufbaulehrgang 1 im Koffer,

bestehend aus:

Ober- und Unterkasten, Modell mit Formplatte in
einem Stlick, Kernblichse, Kerneisen,
Formwerkzeugen, Thermometer, GieBpfanne mit
3 kg WOODMETALL (Schmelzpunkt 70°C),

2 kg Ersatzlegierung, Arbeitsblatter flir Lehrer
und Schiiler, 15 kg Formsand in separatem

Behalter.

Wilmersdorfer
H H Bi Str. 87 14197 Berli
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Giesserei Aufbaulehrgang 1

Kernbiichse mit Sandkern Formplatte mit Modell

Herstellen eines Gussstiickes mit Hohlraum
(Reduzierflansch) von ca. 2,2 kg Masse

Die Begriffe Kernblichse, Kernlager, Kerneisen,
Speiser, Lauf usw. werden anschaulich erarbeitet.
Beide Modellhalften sind mit der Formplatte in einem
Stlick aus Epoxydharz gefertigt. Wie es heute flr
groBere Serien Ublich ist, wird kein Trennmittel
bendtigt. Die Eigenschaften des Giessmetalls,
eutektische Woodmetall-Legierung mit Schmelzpunkt
70°C, entsprechen etwa denjenigen von Grauguss
(geringer Schwund, schwingungsdampfend, sprdde).

Dank dem Verwenden dieser niederschmelzenden
Legierung ist es méglich, den vollstandigen
Werdegang eines Gussstuckes vom Einformen des
Modells bis zum fertigen Abguss innerhalb einer
Lektion mitzuerleben.

Alle Elemente, inklusive Arbeitsblatter fur den
Lektions- aufbau, sind in einem soliden Koffer sauber
geordnet. Der Sand wird in einem separaten Behalter
geliefert.

Ausgeformtes Modell mit eingelegtem Sandkern
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Schleuderguss Aufbaulehrgang 2

Herstellen von Hohlkorpern in einer
rasch rotierenden Kokille

Neben dem GieBen mit verlorenen Formen
nimmt der Schleuderguss als Vertreter der
GieBverfahren mit Dauerformen, wie
Druckguss, Kokillenguss usw. eine ganz
besondere Stellung ein.

Der Versuch beansprucht sehr wenig Zeit,
d.h. flir die Praxis: Gulnstige, rationelle
Herstellung von Gussstlicken in
Dauerformen. Absolut lunkerfreier Guss wie
fur Zylinderlaufbuchsen, Bremstrommel,
Kanalisationsrohre usw. notwendig.
Schlacke und Verunreinigungen werden an
der Rohrinnenwand abgelagert.

Die eutektische Zinn/Blei-Legierung mit
Schmelzpunkt 183°C wird in der Grauguss-
pfanne erwarmt und mittels des mit
Schamotte ausgekleideten, schwenkbar
gelagerten Tiegels in die rotierende Kokille
gegossen. Ein AusstoBer ermdéglicht das
Herausnehmen des fertigen Rohres.

Das fertige Rohrstlick

~=7

Lehrgeriat Schleuderguss, M010103

Zubehor:

Wir empfehlen zum Erhitzen der Leaierungen:

M010111 Elektrische Heizplatte 230V/1500W

Das fertige Rohrstlick wird mittels AusstoBer aus der
Kokille geschoben

Alle Lehrgerate werden komplett und
einsatzfertig inklusive reichlich bemessenem
Material geliefert.

Schleuderguss, Aufbaulehrgang 2 im Koffer,

bestehend aus: Selbstverst ndlich erhalten Sie von uns auch
Kokille mit Antriebsmotor 230V/50Hz, alle Verbrauchsmaterialien, Zubeh r und - sollte
schwenkbarer Tiegel mit Schamotte ausgekleidet, einmal etwas besch digt werden oder verloren
GieBpfanne mit 3 kg Zinn-Blei-Legierung gehen - auch s mtliche Komponenten als
(Schmelzpunkt 183°C), Trennmittel, Ersatzteil.

Thermometer, Arbeitsblatter fir Lehrer und

Schiiler.
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Ersatzteilliste Guldtechnik-Lehrgerate

Art.-Nr. Bezeichnung

M010113 Formkastenpaar ohne Formplatte

M010112 Formkastenpaar mit Formplatte

M010114 Gielpfanne aus Grauguss
Modelle:

M010124 Reduzierflansch auf Formplatte in einem
Stuick mit Eingusssystem

M010120 Kernbuchse

M010121 Glockenmodell

M010122 Ankermodell

M010123 Ambossmodell
Zubehor:

M010132 Modellabheber

M010133 Kléppelbeschlage (neues Modell)

M010134 Sandhaken

M010135 Abstreicher/Ruhrer

M010111 Elektrische Heizplatte, 230V/1500W

M010131 Elektrische Heizplatte, Induktion, 230V/2000W (nicht fur ,GL)

M010136 Stampfer, klein

M010137 Stampfer, grof3

M010138 Einguss, klein

M010139 Einguss, groR}

M010140 Steiger klein

M010141 Steiger gro3

M010142 Eingusssystem fur ,Giesserei, bestehend aus:
1x Einguss klein, 1x Steiger klein, 1x Steiger groR)

M010143 Glockenkldppel (neues Modell)

M010144 Sandschaufel

M010145 Lanzette

M010146 Thermometer 420°C

M010147 Hulle fir Thermometer

M010148 Thermometer 250°C

M010149 Hulle fir Thermometer

M010150 Messingbirste

M010107 Formsand in Eimer (15 kg)
Legierungen

M010109 Legierung ,Glockenguss®, 1 kg, Barren zu 500 g

M010108 Legierung ,GieRerei, 1 kg, Barren zu1000g

M010110 Legierung ,Schleuderguss®, 1 kg, Barren zu 500 g

M010151 Alternativ-Legierung GS1 fur Lehrgerat Giesserei, 1 kg
(Wismuth/Zinn), Barren zu 1000 g, Smpt 137°C

M010152 Alternativ-Legierung GS2 fur Lehrgerat Giesserei, 1 kg

(,Ros es-Metall*, Wismuth/Zinn/Blei), Barren zu 1000 g, Smpt 110°C
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Schnittkraftmessung beim Drehprozess

5-Komponenten-Dynamometer zur Erfassung
der Schnittkrafte und der Meil3eltemperatur
beim Drehprozess.
DKM2010 ist jetzt ein 5-Komponenten
Schnittkraftmesser, er misst:

Fc = Hauptschnittkraft

FfL = Vorschubkraft nach rechts

FfR = Vorschubkraft nach links

Fp = Passivkraft +

Fp = Passivkraft — (hineinziehend)
misst aber Krafte bis zu 2000 N

Mit der schwenkbaren Plattenaufnahme fir
CCMO09 Wendeplatten werden Einstellwinkel 45
60 75 90° sehr bequem eingestellt.

Die PC Messdatenerfassung Uber die USB
Schnittstelle kann jetzt fur eine Datenrate von 5
— 100 Hz eingestellt werden.

Die ermittelten GréRen kénnen sofort auf dem
internen Display Uber Auto-Hold abgelesen
werden. Zur PC-gestitzten Datenerfassung
kénnen die Messwerte direkt Uber die
eingebaute USB Schnittstelle mit der
mitgelieferten Erfassungssoftware XKM auf
einem PC ausgelesen werden. Uber die gleiche
Schnittstelle kann das Gerat fir DrehmeilRel-
VerschleiRiberwachung parametriert werden
und dann autark, ohne angeschlossenen PC,
einen Drehprozess Uberwachen. Durch diese
hervorragenden Eigenschaften sind flexible
Einsatzmaoglichkeiten in Lehre, Forschung und
Industrie mdglich. Weiterhin kann in der
Ausbildung der Einsatz moderner Sensorik und
Software demonstriert und gelibt werden.
Messsysteme:

DMS; Messbereich 2000 N, Auflésung 1 N,
Datenerfassungsrate einstellbar 5 — 100 SPS

Aufspannung:

Dank der Leisten links und rechts kann das
Gerat auf jeder Art von Drehmaschine
eingesetzt werden, ob konventionell oder CNC,
ob zum Lang- oder Plandrehen. 12 mm hoch
sind die Leisten.

Schwenkbarer Wendeplattenhalter:
Die Variation der Meilkelgeometrie erfolgt durch

den 4-fach verstellbaren Wendeplattenhalter
45,60,75,90° und Wendeplatten CCM..9.
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Technische Daten DKM2010:
5-Komponenten Drehkraftmesser

Fc, Fflinks, Ffrechts, + - Fp = 2000N
Aufldsung: 1IN 2-fach Uberlastsicher
Einstellwinkelverstellung 45, 60,75,90°
LCD-Anzeige, VerschleiRanzeige, RS232/USB-
Schnittstelle

Datenerfassungsrate: 5-100Hz

CCMT 09-oder SNU12- Wendeplatten- Sitz links
und rechts

Temperaturmessung am DrehmeiRel
nach dem Strahlungsprinzip,

mit Haltern adaptierbar an DKM2010 links und
rechts

reaktionsschnell

Messbereich: 300°C bis 800°C

auf ca. 1 mm Messfleck

auch mit Kiihlwasser zu verwenden

Folgende Versuche sind mdglich:

Untersuchung der Einfliisse von
Schneidengeometrie, Werkstoff, Kihimittel und
Maschineneinstellungen

Ermittlung der optimalen Parameter flr einen
Drehprozess bezlglich Energieaufwand und
Werkzeugverschleil®
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Beschreibung

MT 110.02 behandelt ein zweistufiges Getriebe. Der Bausatz enthalt
alle Teile, um das Getriebe aufzubauen. Es hat eine Stirnradstufe als
Eingang mit einer nachfolgenden Schneckengetriebestufe
(Kombigetriebe). Die Passungssitze des Getriebes sind so gestaltet,
dass die gesamte Montage mit Handkraften erfolgen kann. Alle Teile
sind Ubersichtlich und geschitzt in einer Stahlblech-Werkzeugkiste
untergebracht. Kleinteile befinden sich in einem Kasten mit
transparentem Deckel.

Der Projektcharakter dieser Montageiibung erméglicht ein
vielseitiges und vor allem interdisziplinares Arbeiten im Unterricht.
Das Projekt empfiehlt sich besonders fiir eine handlungsorientierte
Unterrichtsorganisation, verbunden mit selbstandiger Schilertatigkeit
und Teamarbeit.

Die modern gestalteten didaktischen Lehrmaterialien liefern
umfangreiche und tiefe technische Informationen, die die Grundlage
fur die Unterrichtsgestaltung liefern. Das Kernstlick des
Lehrmaterials ist ein kompletter Zeichnungssatz mit Stiicklisten,
Einzelteilzeichnungen, Explosions- und Zusammenbauzeichnung.
Alle Zeichnungen sindnormgerecht ausgefihrt und fertigungsgerecht
bemalft. Sehr nutzlich ist auch der umfangreiche Foliensatz fur die
Overhead-Projektion.

Ein Werkzeugsatz ist im Lieferumfang enthalten. Mit dem optional
erhaltlichen Gerat MT 172 kann das fertig montierte Getriebe einer

Funktionsprifung unterzogen werden.

Lerninhalte / Ubungen
- Funktion und Aufbau eines Kombigetriebes
- technische Zeichnungen lesen und verstehen
- Bauteile und Baugruppen, ihre Konstruktionsmerkmale und
Funktionen
- BemaRungsiibungen, Ausmessen von Teilen
- Arbeitsplanung, insbesondere Planen und
Darstellen des Montageverlaufs

- Montagehilfen und Vorrichtungen kennenlernen
- Montagelibungen: Baugruppen- und
Gesamtmontage

- Analyse von Stérungen und Schéaden,
verbunden mit Schritten der Wartung und
Instandsetzung

- Kriterien der Werkstoffauswahl
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Montageubung Stirnrad-Schneckengetriebe

Technische Daten

Getriebeabmessungen ohne
Wellenanschliisse
- LxBxH: 282x138x188mm, ca. 22kg

Ubersetzungen

- Stirnradstufe: i=2,83

- Schneckengetriebestufe: i=12,33
- Gesamtlbersetzung: i=34,89

Stirnradstufe

- Ritzel: Zahnezahl: z=24,
Normalmodul: m=1mm

- Zahnrad: z=68, m=1mm

Schneckengetriebestufe

- Schnecke: z=3

- Schneckenrad: z=37, m=2,578mm
max. Abtriebsmoment: 212Nm

Werkstoffe

- Gehause: GG

- Wellen: Vergultungsstahl

- Stirnréder, Schnecke: legierter Einsatzstahl

Wellenanschliisse
- Antrieb: DxI: 16x40mm
- Abtrieb: DxI: 30x60mm

MaRe und Gewichte
LxBxH: 700 x 380 x 320 mm (Kiste)
Gewicht: ca. 38 kg

Lieferumfang
1 vollstandiger Teilesatz des Kombigetriebes
1 Kasten fir Klein- und Verlierteile (u.a.
Schrauben, Sicherungsringe, Passfedern,
Unterlegscheiben)
1 Satz Dichtungen
12 Montagevorrichtungen
1 Satz Werkzeuge fur die Montage und
Demontage
1 Stahlblech-Werkzeugkiste mit
Schaumstoffeinlage
1 Satz didaktisches Begleitmaterial,
bestehend aus:

technische Systembeschreibung,
kompletter Zeichnungssatz mit Einzelteilen
und Stickliste, Be-schreibung der Montage-
u. Demontageablaufe,
Foliensatz fiir Overhead-Projektor

Bestell-Info:

Montagelibung Stirnrad-Schneckgetriebe
Best.-Nr: 051.1102

Wilmersdorfer Lehrmittelvertrieb Dipl.-Ing. Marcus Habbel e.K. Binger Str. 87 14197 Berlin Tel.:030-85770431 FAX 03085770449
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MT 110.02

Demontage eines Lagers

D= Abbildung zeigt das fertig montierie Kombigetriebe.
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Montageiibung Stirnrad-Schneckengetriebe

e

5 pezifikation

[1] Montageubung fir die technische Ausbildung
[2] komplettes. demontiertes Kombigetriebe mit
Kleinteilesatz und 12 Montagevommichiungen in
Aufbewahmungskiste

[3] Stimradstufe mit schragverzahnten Radem
4] Schmeckenradstufe mit Zylinderschnecks und
Ghoboidrad

[E] Getnebe bestehend aus Antnebsgehause,
Schneckenfullgehiuse, Ab- und Antriebswellen,
Stimradstufe und Schneckengetriebestufe

[8] Der Ubungssatz ist Bestandieil der GLINT-
Praxislinie zur Montage, Wartung und Instandsetzung

Technische Daten

Getricbeabmessungen ohne Wellenanschlisse
- LxBxH: 282x138x188Bmm, ca. 22kg
l.-.ltlerse!z..lngen

- SBtimradstufe: i=2,83

- Schneckengetnebestufe: i=12,33

- Gesamtubersetzung: i=34 82

Stimradstufe

- Ritzel: Z3hnezahl: z=24. Nomalmodul: m=1mm
- Zahnrad: =88, m=1mm
Schneckengetrisbestufe

- Schnecke: z=3

- Schneckenrad: z=37, m=2.578mm

max. Abtriebsmoment 212Mm

Werkstoffe

- Gehause: GG

- Wellem: Verglitungsstahl

- Stirnrader, Schnecke: legierter Einsatzstahl
Wellenanschlissa

- Antrieb: Dxl: 18x40mm

- Abtreb: Dxl: 30x80mm

Malle und Gewichte

LxBxH: 700 x 380 » 320 mmm (Kist=)
Gewicht ca. 38 kg

Lieferumfang

1 vollsi3ndiger Teilesatz des Kombigetriebes

1 Kasten fiur Klein- und Verlierteile {u.a. Schrauben,

Sicherungsringe, Passfedemn, Unterlegscheiben)

1 Satz Dichtungen

12 Montagevomchiungen

1 Satz Werkzeuge fur die Montage und Diemontage

1 Stahlblech-Werkzeugkiste mit Schaumstoffeinlage

1 Satz didaktisches Begleitmaterial, bestshend aus:
technische Systembeschreibung. kompletier Zeich-
numgssatz mit Einzelteilen und Sticklisis, Be-
schreibung der Montage- u. Demontageablaufe,
Foliemsatz fir Cverhead-Projektor

051.11002 MT 110.02 Montagedbung
Stimrad-Schneckengetnebe
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Beschreibung

Getriebe Ubertragen Drehbewegungen. Sie dienen der
bedarfsgerechten Anpassung von Drehmomenten und Drehzahlen
eines Antriebs an einen Verbraucher.

MT 152 behandelt ein Stirnradgetriebe mit schragverzahnten
Radern. Das Getriebe ist einstufig und hat eine feste Ubersetzung
(Festgetriebe). Es gehort zu den selbstandigen Getrieben, d. h. es ist
ein in sich geschlossenes Getriebe mit eigenem Gehause.
Selbstandige Getriebe sind meist zwischen Motor und
Arbeitsmaschine angeordnet oder werden als Einbausatze in
Maschinen verwendet. Im Gegensatz dazu spricht man bei
offenlaufenden Zahnradpaarungen, die Teil einer Maschine sind, von
unselbstandigen Getrieben.

Schragverzahnte Stirnrader laufen ruhiger und gerauscharmer als
geradverzahnte, weil der Eingriff der Zahne allmahlich verlauft und
mehrere Zahne im Eingriff sind. Sie sind fir hdhere Drehzahlen
geeignet und hoher belastbar als vergleichbare geradverzahnte
Réader.

Die Montageibung MT 152 ist ein Einfuhrungsprojekt in den Bereich
der Montagetechnik. Montage und Demontage kdnnen sehr gut
innerhalb der verfugbaren Zeiten fur normale Unterrichtseinheiten
durchgefiihrt werden. Fur diese Arbeiten sind nur einfache
Werkzeuge erforderlich, die mitgeliefert werden.

Eine sehr geeignete Arbeitsform im Unterricht ist die weitgehend
selbstandige Zusammenarbeit von 2 bis 3 Schiilern in einer
Kleingruppe. In der Gruppe gibt es eine definierte Aufgabenteilung
mit klaren Arbeitsauftragen.

Das ausfiihrliche didaktische Begleitmaterial ist praxisgerecht. Es
enthalt als Kernstick einen vollstandigen Satz Zeichnungen mit
Gesamtzeichnung, Stuckliste und Einzelteilzeichnungen.

Lerninhalte / Ubungen

- Funktion und Aufbau eines schragverzahnten
Stirnradgetriebes

- Planen und Darstellen des Montagevorgangs

- Montage und Demontage, auch zu Zwecken der
Wartung und Instandsetzung

- Lesen und Verstehen von technischen
Zeichnungen

- BemafRungslibungen, Ausmessen von Teilen

- Kennenlernen verschiedener Maschinenelemente:
Kugellager, Wellendichtungen

- Kennenlernen von Montagehilfen und Vorrichtungen
- Kriterien der Werkstoffauswahl
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Montageuibung Stirnradgetriebe

Technische Daten

Getriebeabmessungen ohne
Wellenanschliisse:
LxBxH: 160x135x175mm

Ubersetzung:

- Ritzel: Zahnezahl: z=24, Normalmodul:
m=1mm

- Zahnrad: Zahnezahl: z=68, Normalmodul:
m=1mm

- Ubersetzungsverhaltnis: i=2,83

max. Abtriebsmoment: 54Nm bei 494 min-1

Werkstoffe:

- Gehause: GG

- Wellen: Vergutungsstahl

- Stirnrader: legierter Einsatzstahl

Wellenanschlisse:
- Antrieb: DxI: 16x40mm
- Abtrieb: DxI: 20x40mm

MaRe und Gewichte
LxBxH : 600 x 450 x 180 mm (Koffer)
Gewicht : ca. 18 kg

Lieferumfang

1 vollstandiger Teilesatz des
Stirnradgetriebes
1 Kasten fur Kleinteile (Schrauben,
Unterlegscheiben, Dichtungen,
Sicherungsringe, Kugellager, Passfedern)
1 Satz Montagewerkzeug, bestehend aus:
- 4 Montagevorrichtungen
- 1 Schonhammer
- 2 Zangen fur Sicherungsringe (DIN 471,
DIN 472)
- Innensechskantschlissel SW 5
- 2 Ringmaulschliissel, SW 10, 13
- Schraubendreher
- Abzieher
1 Koffer mit Schaumstoffeinlage
1 Satz didaktisches Begleitmaterial,
bestehend aus:
technische Systembeschreibung, kompletter
Zeichnungssatz mit Einzelteilen und
Stickliste,
Beschreibung der Montage- u.
Demontageablaufe, auch verbunden mit
Instandsetzungsvorgangen

Bestell-Info:

Montagelibung Stirnradgetriebe
Best.-Nr: 051.15202
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Beschreibung

Der Bausatz MT 140.02 enthalt alle Teile, um den Verdichter
aufzubauen. Die Passungssitze des Verdichters sind so gestaltet,
dass die gesamte Montage mit Handkraften erfolgen kann. Alle Teile
sind Ubersichtlich und geschitzt in einer Stahlblech-Werkzeugkiste
untergebracht. Kleinteile und Werkzeuge befinden sich in einem
Kasten mit transparentem Deckel.

Der Projektcharakter dieser Montageiibung ermdglicht ein
vielseitiges und vor allem interdisziplinares Arbeiten im Unterricht.
Das Projekt empfiehlt sich besonders fiir eine handlungsorientierte
Unterrichtsorganisation, verbunden mit selbstandiger Schilertatigkeit
und Teamarbeit.

Die modern gestalteten didaktischen Lehrmaterialien liefern
umfangreiche technische Informationen, die die Grundlage fir die
Unterrichtsgestaltung liefern. Das Kernstiick des Lehrmaterials ist
ein kompletter Zeichnungssatz mit Sticklisten,
Einzelteilzeichnungen, Explosions- und Zusammenbauzeichnung.
Alle Zeichnungen sind normgerecht ausgefihrt und
fertigungsgerecht bemalit. Sehr nitzlich ist auch der umfangreiche
Foliensatz fUr die Overhead-Projektion.

Mit dem optional erhéltlichen Gerat MT 140.01 kann der fertig
montierte Verdichter einer Funktionspriifung unterzogen werden.
Interaktive Lernsoftware (MT 140.20) unterstitzt mit Grafiken,
Animationen und Sprachausgabe effektives Lernen.

Lerninhalte / Ubungen

- Funktion und Aufbau eines Verdichters

- technische Zeichnungen lesen und verstehen

- Kennenlernen von Bauteilen und Baugruppen,
deren Konstruktionsmerkmalen und Funktionen

- BemalRungsibungen, Ausmessen von Teilen

- Arbeitsplanung, insbesondere Planung und
Darstellung des Montageverlaufs

- Montagehilfen und Vorrichtungen kennenlernen

- Montagetbungen: Baugruppen- und
Gesamtmontage

- Analyse von Stérungen und Schaden,
verbunden mit Schritten der Wartung und
Instandsetzung

- Kriterien der Werkstoffauswahl

g

Wilmersdorfer
Lehrmittelvertrieb

Montageubung Kolbenverdichter

Technische Daten
luftgekihlter Einzylinder-Kolbenverdichter
- Zylinderbohrung: 50mm

- Hub: 32mm

- Hubvolumen: 63cm?

- Drehzahl: 1850min-1

- max. Druck: 10bar

- Ansaugleistung: 115L/min

- Antriebsleistung: 700W

- Abmessungen montiert, LxBxH:
223x256x314mm

MaRe und Gewichte
LxBxH: 700 x 380 x 320 mm (Kiste)
Gewicht: ca. 28 kg

Lieferumfang

1 vollstandiger Teilesatz des Verdichters

1 Kasten fur Klein- und Verlierteile (u. a.
Schrauben, Sicherungsringe,
Unterlegscheiben)

1 Satz Dichtungen

6 Montagevorrichtungen

1 Satz Werkzeuge fur die Montage und
Demontage

1 Stahlblech-Werkzeugkiste mit
Schaumstoffeinlage

1 Satz didaktisches Begleitmaterial,
bestehend aus:

- technische Systembeschreibung,
kompletter Zeichnungssatz mit Einzelteilen
und Stiickliste, Beschreibung der Montage-
u. Demontageablaufe, Foliensatz flr
Overhead-Projektor

Bestell-Info:

Montagelibung Kolbenverdichter
Best.-Nr: 051.14002

Wilmersdorfer Lehrmittelvertrieb Dipl.-Ing. Marcus Habbel e.K. Binger Str. 87 14197 Berlin Tel.:030-85770431 FAX 03085770449
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Beschreibung

Bei Gleitlagern findet generell eine Gleitbewegung zwischen einem
Lagerzapfen und einer Lagerschale statt. Diese Gleitbewegung wird
gewohnlich durch ein Zwischenmedium geschmiert.

Hydrodynamische Gleitlager eignen sich flr verschleilfreien
Dauerbetrieb, grofte Durchmesser, hohe Drehzahlen, hohe und
stoRartige Belastungen. Sie werden ublicherweise als geteilte Lager
ausgefuhrt. Bei Betrieb entstehende Reibungswarme muss durch
das Schmiermittel abgeflhrt werden.

MT 171 ist ein horizontal geteiltes hydrodynamisches
Stehgleitlager. Die Lagerschalen stiitzen sich Uber eine Kugelflache
im Lagergehause ab, um auftretende Krafte gleichmaRig in das
Gehauseunterteil einzuleiten. Die Schmierung des Gleitlagers erfolgt
durch einen losen Schmierring. Es kdnnen handelsiibliche
Mineraldle eingesetzt werden.

Zusammen mit dem Lager wird eine Hilfswelle geliefert. Dadurch
wird die sinnvolle Montage und Funktionsiberprifung ermdéglicht.

Der Ubungssatz MT 171 ist Bestandteil der Praxislinie fir Montage,
Wartung und Instandsetzung, die fir die Ausbildung an
berufsbildenden Schulen und betrieblichen Trainingszentren
konzipiert ist. Die enge Verbindung von fachtheoretischen und
praxisbezogenen Lerninhalten ist naheliegend. MT 171 ermdglicht
es, ein hydrodynamisches Gleitlager zu montieren und zu
demontieren. Der Auszubildende lernt alle Komponenten und ihre
Funktionsweise kennen. Die Einzelteile sind Ubersichtlich und
geschitzt in einer Werkzeugkiste angeordnet. Das Begleitmaterial
beschreibt ausfuhrlich die einzelnen Arbeitsschritte und gibt
zusétzliche Informationen zu Einsatzgebiet, Funktionsweise und
konstruktivem Aufbau des Gleitlagers.

Lerninhalte / Ubungen

- Funktion und Aufbau eines hydrodynamischen
Gleitlagers

- Prinzipien der Schmierung und Dichtungselemente

- Montage und Demontage, auch zu Zwecken der
Wartung und Instandsetzung

- technische Zeichnungen und Betriebsanleitungen
lesen und verstehen

14197 Berlin
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Montagelibung hydrodynamisches Gleitlager

Technische Daten
Lagerbohrung: D=80mm

Antriebswelle: Nenndurchmesser: D=80mm

Werkstoffe

- Lagergehause: Grauguss

- Lagerschalen: Stahlstltzkorper, mit

Weillmetall beschichtet

- Dichtung: hochwarmfester, faserverstarkter
Kunststoff

- Welle: Edelstahl

MaRe und Gewichte
LxBxH: 690 x 360 x 312 mm (Kiste)
Gewicht: ca. 60 kg

Lieferumfang

1 vollstandiger Teilesatz eines
hydrodynamischen Gleitlagers
1 Antriebswelle

1 Satz Werkzeuge, bestehend aus:

- 1 Satz Innensechskantschlissel, SW 3, 5,
10, 22

- 1 Hammer

- 1 Durchschlag 4mm

1 Tube nicht aushartende Dichtungsmasse
1 Rechteckdose fiir Kleinteile

1 Stahlblech-Werkzeugkiste mit
Schaumstoffeinlage

1 Satz didaktisches Begleitmaterial,
bestehend aus:

technische Systembeschreibung,
kompletter

Zeichnungssatz mit Einzelteilen und
Stickliste,

Beschreibung der Montage- u.
Demontageablaufe,

auch verbunden mit
Instandsetzungsvorgangen

Bestell-Info:

Montagelibung hydrodynamisches Gleitlager
Best.-Nr: 051.17102

Wilmersdorfer Lehrmittelvertrieb Dipl.-Ing. Marcus Habbel e.K. Binger Str. 87 14197 Berlin Tel.:030-85770431 FAX 03085770449
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Funktionstest Kolbenverdichter

Technische Daten
Einphasenmotor
- Leistung: 0,25kW

- Drehzahl: 1405min-1
Druckbehélter

- Volumen: 10L

- max. Druck: 10bar

Messbereiche
B hreibun
eschreibung - Manometer: 0...16bar

as Prufgerat MT 140.01 wird zusammen mit den Montageiibungen | Amperemeter: 0...4A, Klasse 2,5

Kolbenverdichter MT 140.02 oder MT 140 verwendet. Der fertig
montierte Verdichter wird in die Prifeinrichtung gesetzt. Dort erfolgt MaRe und Gewichte

die fachgerechte Montage des Gesamtsystems einschlief3lich des LxBxH: 760 x 540 x 560 mm
Ausrichtens von Motor und Verdichter und, falls fir den Gewicht: ca. 38 kg
Ausbildungsprozess erforderlich, auch der elektrische Anschluss des Anschlusswerte
Verdichters. Ein erfolgreich bearbeitetes Montageprojekt kann dann 230V 50Hz. 1 Phase

mit einer formalen Endprifung abgeschlossen werden. Wahrend Liefe;umfan’g

dieser Funktionspriifung wird der Druckanstieg im Behalter und die

Stromaufnahme des Antriebsmotors Gber der Zeit aufgenommen. 1 Testvorrichtung

Die Komponenten von MT 140.01 sind Ubersichtlich auf einer 1 Stoppuhr

Grundplatte angeordnet. Das Gerat beinhaltet einen Elektromotor mit
Riemenscheibe und Schutzgitter, einen Schaltschrank mit Anzeige-
und Bedienelementen sowie einen Druckbehalter mit Druckanzeige,
Sicherheitsventil und Druckwachter. Ein Amperemeter am : o
Schaltschrank zeigt die Stromaufnahme des Antriebsmotors an. Der 0,5L Verdichterdl
zu Uberprifende Verdichter wird in die Prifvorrichtung eingebaut und
Uber einen Riementrieb mit dem Antriebsmotor verbunden.
Lerninhalte / Ubungen

1 Satz Werkzeuge zur Montage und
Demontage

1 Anleitung

Zusammen mit einem Kolbenverdichter (MT 140 oder MT 140.02):

- Funktionstest eines Kolbenverdichters

- Druckanstieg im Behalter als Funktion der Zeit

- Stromaufnahme des Antriebsmotors in
Abhangigkeit vom Druck

- Druckerzeugungsanlage und ihre Komponenten
kennenlernen

- Funktion und Arbeitsweise von
Sicherheitselementen:
* Sicherheitsventil
* Druckschalter
* Riickschlagventil
- fachgerechter Einbau des Verdichters in die

Prifvorrichtung inkl. Einstell- und Ausrichtvorgangen

Bestell-Info:

Funktionstest Kolbenverdichter
Best.-Nr: 051.14001

Wilmersdorfer Lehrmittelvertrieb Dipl.-Ing. Marcus Habbel e.K. Binger Str. 87 14197 Berlin Tel.:030-85770431 FAX 03085770449
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Multimedia-Lernsoftware Kolbenverdichter

JZ MT 140.20 Multimedia Lemsoftware zum Montageprojekt Kolbenkompressor Tech n isc he Date n

Datei

MT 140 M jekt Kolbenk

I 1 Einfuhrung 1 2 Bedienungshinweise |

verfugbare Sprachen

3.Datenbank

Montage / Demontage
FEunktionserklarungen
Baugruppen u. Bauteile

Berechnungen

T
i Minimalanforderungen Hard- und
Software

. | i | - PC mit Windows XP oder hdher

- Deutsch und Englisch, umschaltbar

Version, 05 Konfiguration: ficence

Multimedia —_—
. IJm‘lllun“ MT Betriebsart: 01

Demo-Version
Fragen Sie nach der Vollversion

Beschreibung

Zeit 15:53

Lieferumfang

2 Cds

Die Lernsoftware MT 140.20 wurde speziell fir die Montagelibungen
Kolbenverdichter MT 140.02 und MT 140 entwickelt. Sie ist fir den
Unterricht an berufsbildenden Schulen konzipiert und soll den
Schiiler durch Anschaulichkeit motivieren. Das Montageprojekt
Kolbenverdichter wird unter verschiedenen Aspekten behandelt:
Montage / Demontage, Funktionserklarungen, Baugruppen und
Bauteile, Berechnungen und technische Daten. Der Anwender wird
mit anschaulichen Computeranimationen durch den Montageprozess
gefuhrt. Funktionen werden durch computergenerierte
Visualisierungen des bewegten Verdichters erklart. Es besteht die
Moglichkeit des Zugriffs auf mitgelieferte AutoCAD- oder Excel-
Dateien mit Zeichnungen und Sticklisten. Das Modul Berechnungen
ermdglicht unter anderem Schraubenberechnungen,
Kraftebestimmungen und die Berechnung der Pleuelstange.
Passwortgeschitzte Konfigurationsdateien erlauben ein individuelles
Anpassen an die jeweilige Unterrichtssituation durch Freigabe bzw.
Sperren des Zugriffs auf Module und Dateien. Eine
Lernerfolgskontrolle mit veranderbarem Fragenkatalog rundet die
Méoglichkeiten der Software ab.

1 Anleitung

Hinweis:

Die didaktische Funktion dieser Lernsoftware erschlie3t sich dem
Nutzer nur dann vollstédndig, wenn die Hardware (MT 140 oder MT
140.02) gleichzeitig vorhanden ist. Die Software wird deshalb nur in
Verbindung mit den Montagebausatzen abgegeben.

Lerninhalte / Ubungen

- technische Zeichnungen verstehen, Ubungen
mit AutoCAD-Dateien

- Ausgabe von Stiicklisten

- Planung des Montageverlaufs

- Einzelteile und Baugruppen kennenlernen

- virtuelle Montage und Demontage

- Erklarung von Funktionen

- computerunterstltzte Berechnungen

- Untersuchung konstruktiver Ansatze

- Technisches Englisch am konkreten Projekt Bestell-Info:
Features

Multimedia -Lernsoftware Kolbenverdichter
Best.-Nr: 051.14020

Wilmersdorfer Lehrmittelvertrieb Dipl.-Ing. Marcus Habbel e.K. Binger Str. 87 14197 Berlin Tel.:030-85770431 FAX 03085770449



